
Wie erbringe ich den Nachweis für fähige Prozesse?

Mein Messmittel ist fähig

Mein Messsystem ist fähig

Mein kurzfristiger Prozess 
ist fähig

Mein langfristiger Prozess 
ist fähig
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Nachweis: Mein Messmittel ist fähig
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Die Messsystemanalyse Verfahren 1 (MSA 1) 
überprüft die Genauigkeit und 
Wiederholpräzision des Messmittels. 

Es werden Erkenntnisse über die Fähigkeit 
und Auflösung des Messmittels gewonnen.

Erfüllt das Messmittel die Anforderungen, 
kann das Messsystem überprüft werden.

Weitere Informationen und die Vorlage zur 
Durchführung der MSA 1 finden Sie bei 
https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-
messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/

https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/
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Nachweis: Mein Messsystem ist fähig

Die Messsystemanalyse Verfahren 2 (MSA 2) 
überprüft das Messsystem auf Wiederhol-
und Vergleichspräzision (Repeatability & 
Reproducibilty).  Der englische Begriff hierfür 
ist Gage R&R.

Es werden die Einflussmöglichkeiten (Umfeld 
/ Bediener) und deren Auswirkung auf den 
Anteil der Streuung des Messsystems an der 
Gesamtstreuung berücksichtigt.

Erfüllt das Messsystem die Anforderungen, 
können Daten für die Beurteilung der 
Prozessfähigkeit erfasst werden.

Weitere Informationen und die Vorlage zur 
Durchführung der MSA 2 finden Sie bei 
https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-
messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/

https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/


Nachweis: Mein Messsystem ist fähig
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Die Messsystemanalyse Verfahren 3 (MSA 3) 
entspricht im Wesentlichen der 
Messsystemanalyse Verfahren 2. 

Die MSA 3 bedingt, dass kein 
Bedienereinfluss vorhanden ist. Die MSA 3 
wird bei automatischen Systemen 
verwendet.

Erfüllt das Messsystem die Anforderungen, 
können Daten für die Beurteilung der 
Prozessfähigkeit erfasst werden.

Weitere Informationen und die Vorlage zur 
Durchführung der MSA 3 finden Sie bei 
https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-
messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/

https://www.sixsigmablackbelt.de/msa-messsystemanalyse-messmittelfaehigkeit/
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Die kurzfristige 
Prozessfähigkeit oder 
Maschinenfähigkeit weißt 
nach, ob der Prozess im 
Kurzfristbereich fähig ist.

Mithilfe von 
Wahrscheinlichkeitsnetz, 
Histogramm und Prüfung 
auf Verteilungstyp können 
Aussagen über die Fähigkeit 
und Stabilität von Prozessen 
gemacht werden.

Nachweis: Mein Prozess (Maschine) ist fähig

Weitere Informationen und die Vorlage zur Durchführung der kurzfristigen Prozessfähigkeit 
finden Sie bei https://www.sixsigmablackbelt.de/prozessfaehigkeit-und-
maschinenfaehigkeit/

https://www.sixsigmablackbelt.de/prozessfaehigkeit-und-maschinenfaehigkeit/
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Nachweis: Mein Prozess ist langfristig fähig

Die langfristige 
Prozessfähigkeit weißt nach, 
ob der Prozess im 
Langfristbereich fähig ist.

Mithilfe von 
Wahrscheinlichkeitsnetz, 
Histogramm und Prüfung 
auf Verteilungstyp können 
Aussagen über die Fähigkeit 
und Stabilität von Prozessen 
gemacht werden.

Weitere Informationen und die Vorlage zur Durchführung der langfristigen Prozessfähigkeit 
finden Sie bei https://www.sixsigmablackbelt.de/prozessfaehigkeit-und-
maschinenfaehigkeit/

https://www.sixsigmablackbelt.de/prozessfaehigkeit-und-maschinenfaehigkeit/
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